
Kurzname AISI W.-Nr. Norm                                                                                     Chemische Zusammensetzung in Gewichts-% Physikalische und mechanische Eigenschaften

ASTM

E-Modul Einsatz- Dicken- Beschaffung

in kN/mm² temperatur bereich

Stähle für normale Beanspruchung C Si Mn P max. S max. Cr V Mo Ni N bei RT C° mm

Standardwerkstoff

C 60S 1060 1.1211 DIN EN 10132-4 0,57...0,65 0,15...0,35 0,60...0,90 0,025 0,025 max. 0,40 - max. 0,10 max. 0,40 206 –20...+100 0,2...7,0 leicht

C 67S 1070 1.1231 DIN EN 10132-4 0,65...0,73 0,15...0,35 0,60...0,90 0,025 0,025 max. 0,40 - max. 0,10 max. 0,40 206 0,1...2,5 leicht

C 75S 1078 1.1248 DIN EN 10132-4 0,70...0,80 0,15...0,35 0,60...0,90 0,025 0,025 max. 0,40 - max. 0,10 max. 0,40 206 –20...+100 0,1...1,5 leicht

51 CrV 4 6150 1.8159 DIN EN 10132-4 0,47...0,55 max. 0,40 0,70...1,10 0,025 0,025 0,90...1,20 0,10...0,25 max. 0,10 max. 0,40 206 –50...+200 0,3...80 leicht

Sonderwerkstoffe für besondere Beanspruchung

Korrosionsbeständige Stähle

X 10 CrNi 18-8 301 1.4310 DIN EN 10151 0,05...0,15 max. 2,0 max. 2,0 0,045 0,015 16,0...19,0 - max. 0,8 6,0...9,5 - 190 –200...+200 0,2...2,5 leicht

X 7 CrNiAl 17-7 631 1.4568 DIN EN 10151 max. 0,09 max. 0,7 max. 1,0 0,040 0,015 16,0...18,0 - - 6,5...7,8 - 195 –200...+300 0,2...4,0 erschwert

X 5 CrNiMo 17-12-2 316 1.4401 DIN EN 10151 max. 0,07 max. 1,0 max. 2,0 0,045 0,015 16,5...18,5 - 2,0...2,5 10,0...13,0 max. 0,11 180 –200...+200 0,2...1,6 schwierig

X 5 CrNi 18-10 304 1.4301 DIN EN 10151 max.0,07 max. 1,0 max. 2,0 0,045 0,015 17,5...19,5 - - 8,0...10,5 max. 0,11 185 -200...+200 0,2...1,6 erschwert

Warmfeste Stähle

X 22 CrMoV 12-1 - 1.4923 DIN EN 10269 0,18...0,24 max. 0,5 0,40...0,90 0,025 0,015 11,0...12,5 0,25...0,35 0,80...1,20 0,30...0,80 216 –50...+500 1,5...20 leicht

X 39 CrMo 17-1 - 1.4122 DIN EN 10088-1 0,33...0,45 max. 1,0 max. 1,5 0,040 0,03 15,5...17,5 - 0,80...1,30 max. 1,0 215 –50...+400 0,3...6,0 leicht

Kupferlegierungen Sn P Be Ni + Co Cu

CuSn 8 - 2.1030 DIN EN 1654 7,5...8,5 0,01...0,4 - - Rest 115 –50...+100 0,1...6,0 leicht

CuBe 2 - 2.1247 DIN EN 1654 - - 1,8...2,1 max. 0,3 Rest 135 –260...+200 0,1...2,5 leicht

Nickel- und Kobaltlegierungen Ni Cr Co Ti Al C Si Mn Fe Cu Zr

NiCr 20 Co 18 Ti HEV6 2.4632 / 2.4969 DIN EN 10302 Rest 18,0...21,0 15,0...21,0 2,0...3,0 1,0...2,0 0,13 max 1,0 max. 1,0 max. 1,5 max. 0,2 max. 0,15 max. 220 –200...+700 bis 6,35 schwierig

(Nimonic 90) 5829C (AMS)

NiCr 15 Fe 7 Ti Al 688 2.4669 DIN EN 10302 70,0 min. 14,0...17,0 1,0 max. 2,25...2,75 0,40...1,00 0,08 max. 0,50 max. 1,0 max. 5,0...9,0 0,5 max. - 214 –200...+600 bis 6,35 schwierig

(Inconel X 750) 5542L (AMS)

NiCr 19 NbMo 5596J (AMS) 2.4668 DIN EN 10302 50,0...55,0 17,0...21,0 1,0 max. 0,70...1,15 0,3...0,7 0,02...0,08 0,35 max. 0,35 max. Rest 0,2 max. - 199 -200...+600 bis 6,35 schwierig

(Inconel 718)

Nickel- und Kobaltlegierungen (Fortsetzung) S P B Nb + Ta Mo W

NiCr 20 Co 18 Ti HEV6 2.4632 / 2.4969 0,015 max. 0,03 max. 0,02 max. - - -

(Nimonic 90) 5829C (AMS)

NiCr 15 Fe 7 Ti Al 688 2.4669 0,015 max. 0,02 max. - 0,7...1,2 - -

(Inconel X 750) 5542L (AMS)

NiCr 19 NbMo 5596J (AMS) 2.4668 0,015 max. 0,015 max. 0,006 max. 4,8...5,5 2,8...3,3

(Inconel 718)

Werkstoffe – Übersichtstabelle
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Bei den aufgeführten maximalen Einsatztemperaturen muss berücksichtigt werden, dass das Setzmaß der Federn abhängig von der 
Höhe der auftretenden Spannungen und von der Einsatzzeit auf Temperatur ist. Es ist außerdem zu beachten, dass mit zunehmender 
Temperatur das Elastizitätsmodul des Werkstoffes und die Festigkeit abnimmt. Die Bereiche für Einsatztemperatur und Dicken können 
nur als Anhaltswerte dienen. Bei warmfesten Stählen weichen Wärmebehandlung und Härte von den Angaben in den genannten 
Normen ab. Bei Fragen zur Werkstoffauswahl wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

38 - 39 ... .


